B1 SERiSi TARTI GOSTERGESI
PROGRAMLAMA KILAVUZU

TUSLARIN VE ISARETLERIN ACIKLAMALARI

Programlama islemleri sirasinda tuslarin islevleri asagidaki gibidir.

Sil tusu. Programlama sirasinda basildiginda gdstergedeki degeri
siler.

Kaydirma tusu. Programlama sirasinda gdstergedeki hanelerden biri
yanip soéner. Bu tusa basildiginda yanip sénme bir saddaki haneye
gecer. Yanip sdnme en sagda ise en sol haneye atlar.

Arttirma tusu. Programlama sirasinda basildidinda gdstergedeki
yanip sénen hanenin deferini bir arttirir.

DeEEa

Gir tusu. Programlama sirasinda basildiginda gdstergedeki degeri
kabul edip bir sonraki parametreye geger.




Programlama ve Avar :

Cihazin programlama ve ayar islemleri bir yetkili tarafindan yapilmalidair.

Cihaz kapali iken emniyet mithiiri altinda (bkz.DAMGA PLANI eki) bulunan tusu basili
tutarak cihazi calistirin, gdstergeye “CAL” yazisli gelince tusu birakin. Islemlere
baslamak ig¢in "Gir" tusuna basin ve gdstergeye "PAr" mesaji gelecektir. Sonra
“Arttirma®™ tusuna her basildidinda gdstergeye "AyAr" , "PAr" mesajlari ardarda
gelecektir.

NOT : Islemler tamamlandi§inda cihaz kapatilip yeniden galistirilmalidir.

Parametreler ( " PAr " )
GOstergede "PAr" mesaji var iken “Gir“ tusuna basilirsa cihazin normal tartim
6zelliklerini belirleyen parametrelerin programlandigi bdliime girilir. Bundan
sonra "Gir" tusuna her basildidinda bir sonraki parametreye geg¢ilir.
(Not : Bazi parametreler her model cihazda bulunmayabilir.)
l. CEKER (Max)
Cihazin bagli oldudu sistemde tartilacak en yiksek adirlik girilir. Gostergede
"-30000" gibi bir mesaj vardir ve bir hanesi yanip sénmektedir. “Kaydirma"“ ve
“Arttirma“ tuslari kullanilarak istenilen deder yazilar.
2. TAKSIMAT (e)
Tartilan agirlidin gostergedeki dedisim basamaklaridir ve “t -10“ gibi bir
mesajla girilir.

3. VIRGUL YERI (.)
Gostergedeki ondalik hanelerin sayisi (virgiiliin) yeri girilir. Ornedin,

virgiilden sonra 3 hane isteniyor ise gdstergedeki mesaja “. -3 ™ yazilmalidir.
4. GOSTERGE YENILEME HIZI (dh) (tavsiye edilen en yiiksek deger : 04)
“dh -1“ mesajindaki 2 hane sayi ( 01...10) gdstergedeki dederin yenilenme

hizini belirler. 01 yazildidinda her okunan dederin ardindan filtre (“£fb”)
ortalamasi godstergeye yazilir. (her bir birim yaklasik 200 milisaniyedir.)

01l : saniyede 5 kez yenileme (hizli tartim, vibrasyon olmayan yerlerde)
05 : saniyede 1 kez yenileme (yavas tartim, vibrasyonlu yerlerde)
10 : 2 saniyede 1 kez yenileme (¢ok yavas tartim, c¢cok vibrasyonlu yerlerde).

5. FILTRE BOYU (fb) (tavsiye edilen en yiiksek deder : 08)
“fb -4 mesajindaki 2 hane sayi (01...18) ile, son okunan “fb” adet degerin
ortalamasi olan deger “dh” kadar zamanda bir gdstergeye yazilir. “01” her
okunan degerin, “08” 8 dederin ortalamasinin alinmasini saglar. Vibrasyon
olmayan yerlerde hizli deder okunmasi isteniliyor ise kiiciik deder yazilmalidir.

6. DURGUNLUK TAKSIMAT SINIRI (ht) (tavsiye edilen deder : 01)
“ht --1“ mesajindaki 1 sayisi ile *1 taksimat icerisindeki bir oynama durgun
kabul edilip durgunluk isareti yakilir.
Ornek : Gostergede 1000 kg civarinda bir deer var iken bu deder 999 kg ile
1001 kg arasinda oynuyor ise kipirtisiz kabul edilecektir. (Taksimatin 1 kg
oldugu varsayilmistir) .

7. DURGUNLUK ICIN KARAR VERME SURESI (tavsiye edilen de§er : 04)
“he --6" mesajindaki sayi bir onceki basamakta belirlenen araliktaki agirlik
dederinden ka¢ adetinin gdstergeye gelmesi durumunda durgunluk isaretinin
yanacagini belirler. Siire; bu sayi ile 4. basamakta girilmis olan gdsterge
hizinin birlikte deferlendirilmesi sonucu belirlenir.
Ornek : “dh -1 ve “hc --5“ ise durgunluk isaretinin yanmasi en az 1 saniye
alacaktir.

8. ACILISTA SIFIRLAMA : “A O"“ mesajinda “0“ dederi vyazilirsa cihaz ac¢ildidinda
tarti platformu tzerindeki agirligi gdstererek, “1I“ dederi yazilirsa da
agirligi sifirlayarak calismaya baglar.

9. SERI CIKIS SECENEKLERI : (r)

“r 0™ : Bilgisayara sirekli gdnderme.

Cihaz gostergesindeki her dederi seri c¢ikis kanalindan gdnderir.

“r 1™ Seri girisli yaziciya yazdirma.

Seri girisi olan, EPSON uyumlu yazicilarda iki tlrld c¢ikti ( fis yada etiket )
alinabilir.

10. HASSASIYET : (h) : Cihaz; normal kullanim olarak (“h 07), 2mV/V cikisli bir
yiik hiicresinin kapasitesinin 1/25000 kadari gdsterge taksimati saglar. Bunun
yeterli olmadidi durumlarda, (“HAtA 99" mesaji alinmis olabilir), (“h 17)
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degeri 1/50000 gdsterge taksimati sadlanir. (Tartim hizi yavaslayacaktir.)
“h 0™ : 1/25000 gosterge taksimati mimkin (2mV/V ¢ikisli ylik hiicresi icgin)
“h 1 ™ : 1/50000 gosterge taksimati muimkiun ( 2mV/V ¢ikisli yik hiicresi icgin)

AYAR ( " ayar " ) :

Yukarida anlatilan yolu izleyerek gbstergeye " AYAr " mesajini getirin ve
Gir “ tusuna basin. Bu anda 3 kalibrasyon sec¢enedi vardir

1.) Sifir Kalibrasyonu
Platform timiiyle bosaltildigi halde gdsterge sifira donmiiyor ancak tartma dodru
yapiliyor ise yalnizca sifir ayarini yapmak yeterlidir. Normal calisma
konumunda “ SIFIRLAMA “ tusu ile yapilan sifirlamalar 100 taksimat ic¢inde
gecerlidir ve cihaz kapatilip acildiginda gecerliligini kaybeder ancak sifir
kalibrasyonu bu konumda yapilirsa kalici olur.

e Platformu tamamen bosaltin ve sallantisiz bir duruma gelmesini bekleyin.
e GOstergede " SIFIr " mesaj1i var iken ™ Gir “ tusuna basin.

e Kalibrasyon islemi tamamlanmistir. Cihaz normal c¢alisma konumuna dénecektir.

2.) Ceker Kalibrasyonu
Platform timiyle bosaltildiginda gdstergede sifir deferi goriliiyor ancak tarti
islemi dodru yapilmiyor ise sadece kalibrasyon agirligini platforma yiikleyip
ceker kalibrasyonu yapilabilir.

e Gostergede " - SIFIr - " mesaji var iken “ Arttirma “ tusuna basin.

e GOstergede " —------ " gibi bir mesaj vardir. Buraya o anda hangi agirlik
ile kalibrasyon yapilacak ise o de§eri “ Kaydirma “ ve “ Arttirma tuslari
ile yazip ™ Gir “ tusuna basin.

AN

ePlatforma gdstergeye yazilan agirligi yikleyip platformun sallantisi
durdugunda “ Gir “ tusuna basin.

eKalibrasyon islemi tamamlanmistir. Cihaz normal c¢alisma konumuna ddénecektir.

3.) Tam Kalibrasyon
Yukaridaki iki islemin birlikte yapilmasidir.

e Platformu tamamen bosaltin ve sallantisiz bir duruma gelmesini bekleyin.

e GOstergede " SIFIr " mesaj1i var iken ™ Sil ™ tusuna basin.

e Gobstergede " @ —-—---- " gibi bir mesaj vardir. Buraya o anda hangi agirlik
ile kalibrasyon yapilacak ise o dederi tuslar ile yazip “ Gir “ tusuna
basin.

e Platforma gdstergeye yazilan agirligi yikleyip platformun sallantisi
durdugunda “ Gir “ tusuna basin.

e Kalibrasyon islemi tamamlanmistir. Cihaz normal c¢alisma konumuna ddénecektir.
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ELEKTRONIK TERAZi / BASKUL
KULLANMA KILAVUZU

Tuslar ve isaretler

Sifirlama tusu. Terazinin/Baskiilin kefesi bos oldudu halde
gostergede tam sifir dederi gorilmiiyor ise bu tusa basarak
sifirlanir. En ¢ok 100 taksimatlik bir adirlik degeri
sifirlanabilir.

Dara tusu. Tarti kefesi idizerinde bulunan adirligi dara olarak almak
icin kullanilir. Tusa basildiinda gdsterge sifirlanir ve NET
isareti yanar. Bu andan sonra kefe lzerine eklenen her agirlik
dederi net olarak gdstergede goriulir. Tusa ikinci kez basildiginda
Dara islemi iptal edilir.

Yaz tusu. Toplam hafizasina yeni bir de§er atmak ve ara toplam
degerini goérmek ig¢in kullanilir.

Toplam tusu. Toplam hafizasini cadirmak ve silmek ic¢in kullanilir.

» (4 |Sifir isareti.
NET isareti. Dara tusuna basildiginda yanar ve dara alindigini
NET gosterir. Gostergedeki deer NET adirliktir. Dara tusuna yeniden
basildiginda soéner.
DN A |Durgunluk isareti.
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TARTI iSLEMLERININ TOPLAM HAFIZASINA ATILMASI ve
TARTI TOPLAMLARININ GORULMESI :

islemler su sekilde yapilir:

Mal kefe iizerine konur, sallanti durulunca Yaz tusuna basilir. Eger kefede sallant1 yoksa bu tartinin hafizaya atildigimi
gostermek tizere bir bip sesi ile gostergede (h) mesaji kisa bir siire i¢in yanip soner. Bunun iizerine kefe bosaltilir ve diger
bir mal konarak ayni islem tekrarlanir. Gostergede 0.000 yaziyor iken yada eksi (-) bir agirlik degeri varken Yaz tusuna
basildiginda hafizaya atma islemi yapilmaz ve ara toplam degeri once tart1 sayisi ( (Ad) 003 gibi ) sonra agirlik toplam1
seklinde yanip sonen bir mesaj olarak gostergeye gelir.

Istenen sayida tart1 yapilip, sonug goriilmek istendiginde tusuna basilir. Bu durumda yine gostergeye yapilmus tart: sayisi (
(Ad) 008 gibi ) yanip soner mesaj olarak gelir. Ayni tusa tekrar basildiginda agirlik toplami1 yanip sonen bir mesaj olarak
gostergeye gelir. Tusa tekrar basildiginda hafiza silinir ve normal tart1 agirligt gostergede goriiliir.

Toplam hafizasinin smirlari sdyledir:

Toplam tart1 sayist : 250
Toplam agirlik degeri : 6 hane ( 9999.99 kg yada 999.999 kg)

Yazicl ile kullanma o6zellikleri :
Seri girisi olan, EPSON uyumlu yazicilarda iki tiirlii ¢ikt1 alinabilir.
a) Alt alta yazip toplam almak ( Fis tipi ).

Isleme “ YAZ “ tusuna basarak baglanilir. “ YAZ * tusuna her basildiginda gostergede bulunan agirlik
degeri kagida bir satir olarak yazilir. Islemler sonunda “ TOPLAM “ tusuna basildiginda toplam satiri

yazilir.
Ornek :
“YAZ” tusu ERTE
Endistriyel Elektronik
San. ve Tic. Ltd. Sti.
Sakarya C.142/A Balgova
IZMIR
Fis NO : 23
MALIN CINSI
SIRA NO AGIRLIK
1 10.000 kg
“YAZ” tusu 2 12.000 kg
“YAZ” tusu 3 14.000 kg
“YAZ” tusu 4 14.000 kg
“ TOPLAM “ tusu TOPLAM : 50.000 kg
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b) Her tart1 icin ayr1 etiket yazdirmak ( Etiket tipi ) .

Isleme “ TOPLAM * tusuna basarak baslanilir. “ TOPLAM “’¢ her basildiginda bir etiket yazilir. ¢
TOPLAM * tusuna basmadan 6nce tarti cihazinda dara alinmis ise dara, briit ve net degerler, dara
almmamus ise sadece cihaz gostergesinde bulunan agirlik degeri etikete yazilir.

Ornek 1 : Dara var iken.

“ TOPLAM “ tusu ERTE

Endistriyel Elektronik
San. ve Tic. Ltd. Sti.
Sakarya C.142/A Balgova

IzMIiRr
FIsS NO : 3
MALIN CINSI
DARA : 12.400 kg
BRUT : 32.400 kg
NET : 20.000 kg
Ornek 2 : Dara yok iken.
“TOPLAM “ tusu ERTE

Endustriyel Elektronik

San. ve Tic. Ltd. Sti.

Sakarya C.142/A Balgova
IzMIR

Fis NO : 3

MALIN CINSI

AGIRLIK : 12.400 kg |

Notlar :

1. Parametrenin 1 ve 2 oldugu durumlarda bilgisayara ve yaziciya gondermek icin tusa basildiginda
gostergedeki durgunluk isaretinin yantyor olmasi gerekir.

1. Fis yada etiketin basligi olarak gériilen Firma adi boliimii siparis sirasinda bildirilmeli ve cihazin {iretimi
sirasinda bellege yazilmalidir.

1. Malin Cinsi boliimii kullanicinin elle yazarak doldurmast i¢in hazirlanmagtir.

1. Sira No ve Fis No 1’ den baslayip 255’¢ kadar devam eder yeniden 1’e doner.

1. Toplam Agirlik miktar1 en gok 16777216 sayisina ¢ikabilir. Gostergedeki virgiiliin yeri ayni sekilde
konulmalidir.

1. Cihazin kapatilmasi ile bellekteki degerler silinir.
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KABLO BAGLANTILARI :

YUK HUCRESi BAGLANTISI ( Kablo ucunda ) :

D tipi Yuvarlak Kart
Erkek Konnektor Disi
9'1lu 25'1i 7'1i 8'li
1 8 1 3 (-) 1Isaret, ( Out ), ( Sig )
2 3 2 1 (+) Isaret, ( out ), ( Sig )
3 2 3 6 (=) Algilama, ( Sen )
4 20 4 5 (+) Algilama, ( Sen )
5 7 5 4 Sase, ( Gnd )
[ [ [ 7 (+) Besleme, ( In ), ( Exc )
7 4 7 8 (=) Besleme, ( In ), ( Exc )
RS-232C BAGLANTISI ( Gévde iizerinde, D tipi disi konnektér ) :
Baskiil / Terazi Bilgisayar / Yazici
9’ 1u 25'11 Kablo 9’ 1u 25711
3 2 TxD 3 2 TxD
2 3 RxD <+— S 2 3 RxD
5 7 Gnd 4 p 5 7 Gnd

RS-232C Baglantis1 ile gonderilen bilgilerin aciklamasai:
9600 Baud, 8 Data bit, 1 Stop bit ( 9600, 8, N, 1)
Format : XXXXXXXX (8 Karakter)

Soldan itibaren; 1. Karakter : Kipirtisiz, dara yok
Kipirtisiz, dara var
Kipirtili, dara yok
Kipirtili, dara var
: Asma ( Programlanan Ceker + 100 taksimattan sonrasi agma olarak kabul edilir.)
2. Karakter : Agirlik degeri Negatifise ( - ), Pozitif ise 3,4,5,6 ve 7. karakterler ile birlikte
AGIRLIK DEGERI,

8. Karakter : Carriage Return [CR]

=OAOW >

HARICi GOSTERGE BAGLANTISI ( Gévde iizerinde, D tipi erkek konnektor ) :

Buradan ERTE 57mm LED harici gostergenin baglantisi yapilir.
9’lu soketin 1, 2 ve 3 nolu uglari bos olup, diger 6 adet u¢ karsilikli baglidir.

B1 HG-57
Tart1 Gostergesi Harici gosterge
1 bos 1
2 bos 2
3 bos 3
4 > 4
5 <> 5
6 > 6
7 > 7
8 € 8
9 <> 9
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HATA UYARI MESAJLARI :

MESAJ ANLAMI ¢cOzim
[==""1 (+) Asir1 yiik. Platformun tizerinde kapasitesini asan yiik var. Yiikii azalt.
L. ... J]| (-)Azyik. Yik hissedilmiyor. Kefeyi diizgiin yerlestir.
RAtA 1 Cihazda herhangi bir kalibrasyon islemi yapilmamius. “Sifirlama “ tusu ile ¢ik.
RAEtA 2 Sinyal gelmiyor, 6lgme devresinde ariza. “ Sifirlama “ tusu ile ¢ik.
hAtA 3 Yiik hiicresi bagl degil ya da ters bagli.
hAtA 90
hata 92 | Bumesajkalibrasyon sirasinda goriiniir. Cihaz kalibrasyonu kabul eder “Sifirlama “ tusu ile ¢ik.
ancak platformun ¢ekerine yakin agirliklara dogru yanlis gosterebilecegi
uyarisini yapar.
( Tam yiiklemede 34mV smir1 asilacaktir ).
hAta 99 | Bumesaj kalibrasyon sirasinda goriintir. Taksimatin yiik hiicresinin Cihazi kapatip yeniden agin.

kapasitesine gore ¢ok kiigiik oldugunun uyarisidir.

Kullanim sirasinda dikkat edilmesi gerekenler :

1. Cihaz 220VAC, 50 Hz toprak baglantili bir prizden calistirilmalidir.

2. Gigcli elektrikli makinalarin elektrik hattina baglanmamalidir ve yakininda ¢alistirilmamalidir.
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Bu cihazlarda 6n gergevenin altinda emniyet miihiiriiniin vidasi vardir. Islemlere

Bl TARTI GOSTERGES

i

PROGRAM VE AYAR ISLEMLERINE GIiRisS

girmek ig¢in, Once, cihaz kapatilip bu vida yerinden ¢ikartilmalidar.

Vida yerinden c¢ikartildiktan sonra ag¢ik kalan delikten igeride bulunan bir tusa,
ince ug¢lu tornavida benzeri, bir alet ile hafifge basin, basili tutun ve cihazi
gcalistirip gostergeye CAL yazisi gelene dek bekleyip tusu birakin.

Indikatér islemlere hazirdir ve tiim islemler daha énceki modellerde oldudu gibi

yapilair.

Programlama ve ayar islemleri tamamlandiktan sonra cihaz yeniden kapatilip normal

olarak ag¢ilmalidar.

INDIKATOR DAMGA PLANI

Yik hiicresi kablosu,
dogrudan cihaz igine girmektedir.
Ek yeri var ise miihiirlenmelidir|.

soketsiz,

‘ 3 Adet Damga yeri

FIRMA ONAYI :

BAKANLIK ONAYI :

INDIKATOR MARKA ve MODELI
ERTE Bl ve Bl-Y
SERI NO :

T (SI0)
T (S)

2 )
om0 E R

[

4 Adet Damga ykr1

INDIKATOR DAMGA PLANI

Yik hicresi
kablo baglanti mihfiri

FIRMA ONAYI :

BAKANLIK ONAYI :

INDIKATOR MARKA ve MODELI
ERTE Bl ve Bl-Y
SERI NO :
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