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. DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Cihaz, toprak baglantili bir prizden ¢alistiriimalidir.

Guclu elektrikli makinalar ile ayni elektrik hattina baglanmamalidir,
yakininda galistiriimamalidir.

Cihazin kapagi demonte edilmeden 6nce mutlaka elektrik baglantisi
kesilmelidir.

Yuk hucresi baglantisi igin onerilen kablo kalinhgr 1 mm? dir. Daha ince
kablo kullaniimasi zorunlu ise £Besleme i¢in ¢ift (veya daha fazla) u¢
kullanmak yolu ile kalinlastiriimahdir. Bu husus 6zellikle uzun kablo
baglantilarinda onemlidir.

Yuk hucresi / toplama kutusu baglantisi algilama uglarina sahip degilse
(4'lG baglanti) cihaz Hata 3 verecektir. Boyle durumlarda, algilama uglarini
yuk hucresine en yakin noktada besleme uclarina baglayiniz. (Kablo
baglanti semasina bakiniz.)

Yuk hicresi ve haberlesme baglantilari icin ekranh ve cift bukimlU kablo
kullaniimalidir.

En hassas tartim sonuglari igin, kalibrasyon oncesi cihaz en az yarim saat
calisir durumda bekletilmelidir.



2. GIRIS

Arayiiz

* Gosterge hane yuksekligi 14 mm.'dir



Tuslar ve islevleri

TUS AGIKLAMA | UYGULAMA MENU SAYISAL GIRI§ L'g;’;‘?ﬂf"
FONKSIYONU FONKSIYONU FONKSIYONU FONKSIYONU
»0« Sifirla Tusu Platformdaki Meniden cik Deger sifirla Listede 0 varsa
e agirhgi sifirla se¢
Dara Tusu o i Uvi i N
ﬁl ® Dara al/¢ik Oncek_! menlyd | Sonraki haneye Oncekini goster
(Kaydir) goster ge¢
O] Yazdir Tusu Yazdir, alibi Sonraki meniiyii | Hanedeki degeri o
~ i Sonrakini goster
(Arttir) hafizaya kaydet goster arttir
Yildiz Tusu . . .
* s Meniye gir Meniiye gir Gosterilen degeri Sec
(Gir) onayla
Fonksiyon Asadidaki tabl
Tusu sagidaki tabloya . ; .
E § bakiniz Meniden ¢ik Iptal iptal
(Cik)
DURUM KISA BASMA UZUN BASMA
- Recete se¢
- Recete dlzenle
Dolum Dolumu baglat |- Dolum adeti gir
calismiyor
E - Raporlar menusi
- Giris / Cikis test ekrani
Dolum Dolumu duraklat |-
galisiyor
Dolum Dolumu devam
duraklatildi ettir Dolumu durdur




isaretler ve Anlamlari

Kademe isareti: Gostergedeki agirlik degerinin ait oldugu kademeyi belirtir. (Or: birinci

R1, R2 kademe ve taksimat kullanimda iken R1, ikinci kademe ve taksimat kullanimda iken R2 yanar.)

(Tek kademeli ayarlanmis cihazlarda bu isaretler yanmaz.)

*0« Sifir isareti: Agirlik dederi gercek sifir civarinda £0.25 taksimat igerisinde ise yanar.

NET Net igareti: Dara tusuna basildiginda yanar. Géstergedeki degerin NET agirlik oldugunu

gOsterir. Dara tusuna tekrar basildiginda séner.

‘ ‘ Durgunluk isareti: Agirlik degisimi durgunluk sinirlari igerisinde ise yanar.

k kg isareti: Gostergedeki degerin gergek agirlik oldugunu belirtir. Ekranda hesaplanmis bir
9 deger, mesaj gibi tarti harici bir bilgi varken bu isaret yanmaz.




Baglanti Semasi

Pin Aciklama
Besleme + |10 -30 VDC (Max. Akim 1 A)
[+]=]L - |ovbe
L |Sase
Pin Aciklama
1 |- lsaret/ Signal
YUk Hicresi 2 |+ lisaret/ Signal
1 o 3 |- Algilama/ Sense (Not: Yik hiicresinin Algilama'si mevcut degilse - Besleme)
; “0000 / 4 |+ Algilama / Sense (Not: Yik hiicresinin Algilama'si mevcut degilse + Besleme)
6 9 5 |Sase
6 |+ Besleme / Excitation
7 |- Besleme / Excitation
Pin Aciklama
C |Giris Ortak
Giris 1 | Giris 1
[c[1]2]3]4] 2 |Girig 2
3 |Girig3
4 |Girig4
Pin Aciklama
C |Cikig Ortak
1 Cikis 1
Cikis 2 |Cikis2
[c[1[2]3]2]5]¢]| 3 |Cikis3
4 |Cikis4
5 |Cikis5
6 |Cikis6




CONNECTION DIAGRAM
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O 1(213(4(5(6|7 O
Loadcell
Adjustment
Switch
o] MAIN BOARD
o

a o
Z 0
A
O
a
b=
Notlar
. .ON. Bu konumda kalibrasyon KAPALI / KILITLI'dir.
1 2
. -ON. Bu konumda kalibrasyon ACIK / KiLITSiZ'dir.
1 2

«  Girig-cikis kartlari Op2'den baglanmalidir



Girig-Cikis Baglantisi

Girisler 5000 VAC optik izolasyonludur. Giris gerilimi 10VDC ile 30 VDC arasinda olmalidir. Maksimum akimi
15 mA'dir.

Cikislar 1-Form-A solid state réle olup 1500 VAC optik izolasyonludur. Maksimum ¢ikis gerilimi 30 VDC, yuk
akimi 500 mA'dir.

Baglantilar agagidaki gibi yapilmalidir.

CIKIS ® 24v

ORTAK PP

i B

CIKIS X ® ov
YUK

GIRIS X ' I ® 24y

GiRIS

ORTAK ¢ ov




Boyutlar

85 mm

Panel Montaj Boyutlari

149 mm

83 mm
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3. TARTI PARAMETRELERI VE KALIBRASYON

Cihazin temel tarti 6zelliklerini belirleyen ayarlar 'Kalibrasyon modu' olarak isimlendirilen galisma konumunda
yapilir. Bu bélimde anlatilan ayarlar yetkili kigiler tarafindan yapilmalidir. Cihazin tarti ayarlarini diizenlemek
icin asagidaki adimlari uygulayiniz:

« Cihazi anahtarindan kapatip fisini prizden ayirin.

«  On paneli demonte edip kalibrasyon anahtarini ACIK konumuna getirin.
«  On paneli yerine monte edip cihazi galistirin.

« Ayar islemlerini gergeklestirin.

« Ayar islemleri tamamlandiktan sonra cihazi kapatip figini prizden ayirin, 6n paneli demonte edip
kalibrasyon anahtarini KAPALI konumuna getirin.

«  On paneli yerine monte edip cihazi galistirin.

Not: Fabrika cikisinda cihazlarin kalibrasyon anahtari agik konumda bulunmaktadir. Cihazin baglantilarini
yapip hemen ayar islemine baslayabilirsiniz.

Kalibrasyon anahtari agik konumda galisan cihazin tus islevleri su sekildedir:

Ayarlara giris i¢in bu tusa basin. Ekrana ilk segenek gelir. Sonraki se¢enegi ekrana
getirmek igin g tusuna, agirlik ekranina dénmek igin veya E tusuna basin.

Secenekler sunlardir:
PAr

Tarti parametreleri

AyAr Kalibrasyon

Bu tusa basildigi zaman agirlik degeri artiriimis ¢ézinurlikte (taksimat/10)
goruntilenir. Bu konumda agirlik birimi isareti (kg) soner. Kalibrasyon anahtari kapali
konumdayken 5 saniye sonunda otomatik olarak normal gésterime donulir.

1



Tarti Parametreleri

Ekranda pAl'varken tusuna basin. Tarti parametrelerin dizenlendigi bolime girilir. Bundan sonra
tusuna her basildiginda bir sonraki parametreye gegilir. Dizenlenecek parametre degerinin bir hanesi yanip
sdnmektedir. ve tuslarini kullanarak degerleri dizenleyin.

Ceker 1 (Max 1)

c1

Tek kademeli kullanimda, tartilacak olan en yiiksek agirlik (kapasite) girilir.

Cift kademeli kullanimda, ilk (kiigiik) kademenin kapasitesi girilir.

Ceker 2 (Max 2)

c2

Tek kademeli kullanimda, bu deger sifir girilmelidir.

Cift kademeli kullanimda, ikinci (blytk) kademenin kapasitesi girilir. Bu deger ayni
zamanda tartilacak en buyuk agirligi belirler.

Taksimat (e)

t 2

Tartilan agirhgin géstergedeki degisim basamaklaridir. Cift kademeli kullanimda
burada ilk (ktguk) taksimat girilmelidir; ikinci taksimati cihaz otomatik olarak seger.

Gegerli degerler: 1,2,5,10,20,50

Virgul yeri

. 3

Gdstergedeki ondalik hanelerin sayisi girilir.

Gegerli degerler: 0,1,2,3

Durgunluk taksimati

ht 1

Gostergedeki degerin durgun sayilabilmesi icin, agirlik dedisiminin en fazla kag
taksimat olmasi gerektigini belirler.

Deger araligi: 0 .. 5 taksimat (sifir degeri yarim taksimat anlamindadir)

Durgunluk suresi

hc 1

Gostergedeki degerin durgun sayilabilmesi igin, agirlik degisiminin durgunluk
taksimati sinirlari igcinde kag saniye kalmasi gerektigini belirler.

Deger araligi: 1 .. 5 saniye

Filtre boyu

Fb 1

Gostergenin agirlik degisimlerine karsi tepkisini belirler. Ortam kosullarina bagli
olarak su degerler arasinda bir secim yapilabilir:

Deger araligi: 1 (en hassas, hizli tepki) .. 5 (en kaba, yavas tepki)

Acihista sifirama

A 0

0 = Acllista platform Uzerindeki agirlik gosterilir

1 = Acilista agirlik sifirlanir

12




Kalibrasyon

Ekranda A_VAI’ mesajl varken tusuna basin. Su anda 3 kalibrasyon segenegi vardir:

Sifir kalibrasyonu

Platform timuyle bosaltildid1 halde gbsterge sifira dénmUyor ancak tartma dogru
yapiliyor ise yalnizca sifir ayarini yapmak yeterlidir.

SiFiIr

Platformu tamamen bosaltin ve sallantisiz bir duruma gelmesini bekleyin. Sifir mesaiji
gOstergede iken tusuna basin. Sifir kalibrasyonu kaydedilip normal ¢alisma
konumuna donulecektir.

Ceker kalibrasyonu

Platform timuyle bosaltildiginda gostergede sifir degeri goriliiyor ancak tarti islemi
dogru yapilamiyor ise sadece geker kalibrasyonu yapilabilir.

SiFir

Gostergede sifir mesaji varken E tusuna basin. Sifir kalibrasyonu atlanir.

010000

Gostergedeki degeri kalibrasyonda kullanacaginiz agirliga gére diizenleyin (Son
kullanilan agirlik otomatik olarak ekrana gelecektir.) ve tusuna basin.

10000

Girilen agirlik deg@eri sabit olarak gostergede goériintilenirken, belirtilen agirhigi
platforma yiikleyin ve sallantisiz bir duruma gelmesini bekleyip tusuna basin.
Ceker kalibrasyonu kaydedilip normal ¢alisma konumuna dénulecektir.

Tam kalibrasyon

Yukaridaki iki islemin birlikte yapiimasidir.

SiFiIr

Platformu tamamen bosaltin ve sallantisiz bir duruma gelmesini bekleyin. Géstergede
sifir mesaji varken tusuna basin.

010000

Gostergedeki degeri kalibrasyonda kullanacaginiz agirliga gére diizenleyin (Son
kullanilan agirlik otomatik olarak ekrana gelecektir.) ve tusuna basin.

10000

Girilen agirlik degeri sabit olarak gostergede goérintilenirken, belirtilen agirhigi
platforma ylkleyin ve sallantisiz bir duruma gelmesini bekleyip tusuna basin.
Cihaz normal ¢alisma konumuna donecektir.

13




4. DOLUM TiP C - GUVAL

Dolum islemi
START girisi ardindan asagidaki asamalar sirasiyla gergeklesir:

1)

Baslangig¢ cuval kontrol asamasi
«  Dolum igin Guval Tut ayari evet ise;
= CUVAL SIKMA cikisinin aktif olmasi beklenir.
= Cuval Tut Bekleme Siiresi ayari girilmis ise, bu slire kadar beklenir.
= Cuval Kontrol Kullan ayari evet ise, CUVAL KONTROL girisinin aktif olmasi beklenir.
Baslangig¢ sure bekleme asamasi
« Basglangi¢ Gecikme Siiresi ayari girilmis ise, bu siire kadar beklenir.
Sifirlama / Dara alma asamasi

»  Baslangi¢ Fonksiyonu ayari segilmis ise, sifilama veya dara alma islemi yapilir; fonksiyon
secilmemis ise mevcut dara iptal edilerek brit tartim moduna gegilir.

Hizli dolum asamasi

- HIZLI DOLUM cikigi aktif edilir. ( Hiz Fonksiyonu ayari birlikte ise, ORTA DOLUM ve YAVAS
DOLUM cikislar da aktif edilir. )

«  Hizli Gecikme Siresi ayari girilmis ise, bu sire boyunca agirlik kontrolli yapiimaz.
« Agirlik, hizli dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda HIZLI DOLUM c¢ikigI kapatilir.

Orta dolum asamasi

«  ORTA DOLUM cikigi aktif edilir. ( Hiz Fonksiyonu ayari birlikte ise, YAVAS DOLUM cikigl da aktif
edilir. )

« Orta Gecikme Siiresi ayari girilmis ise, bu slre boyunca agirlik kontroll yapiimaz.

« Agirlik, orta dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda ORTA DOLUM cikisl kapatilir.

Yavas dolum asamasi

+  YAVAS DOLUM cikisi aktif edilir.

«  Yavas Gecikme Sliresi ayari girilmis ise, bu slire boyunca agirlik kontroll yapiimaz.
« Agirlik, yavas dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda YAVAS DOLUM cikigi kapatilir.

Kontrol asamasi

«  Kontrol Bekleme Siiresi ayar girilmis ise, bu stire boyunca beklenir.

«  Durgunluk Kontrolii ayar evet ise, durgunluk isaretinin yanmasi beklenir.

« Agirlik degeri degerlendirilir; hafizaya alma, otomatik dizeltme islemleri gerceklesir.

« Tolerans Kontrolii ayari evet ise, tolerans kontroll yapilir; tolerans digi ise TOLERANS HATA
cikisi aktif edilir.

Dolum sonu bekleme asamasi

«  Dolum Bitti Stiresi ayar girilmis ise, bu siire boyunca beklenir ve DOLUM BITTI cikisi aktif edilir.

14



9) Bosaltma guval kontrol agamasi

Bosaltma i¢in Cuval Tut ayar evet ise;

=  CUVAL SIKMA ¢ikisinin aktif olmasi beklenir.

= Cuval Tut Bekleme Siiresi ayar girilmis ise, bu siire kadar beklenir.

= Cuval Kontrol Kullan ayari evet ise, CUVAL KONTROL girisinin aktif olmasi beklenir.

10) Bosaltma girisi bekleme asamasi

Bosalt Girisi Bekle ayari evet ise, BOSALT girisi aktif oluncaya kadar beklenir.

11) Bosaltma asamasi

Bosaltma Oncesi Bekleme Siiresi ayari girilmis ise, bu siire kadar beklenir.
BOSALTMA KLAPESI cikisi aktif edilir.

Bosaltma Agirlik Kontrol ayari evet ise, agirlik degerinin Bog Agirlik Limiti ayarinin altina inmesi
beklenir.

Bosaltma Siresi ayar ise, bu sure boyunca beklenir.
BOSALTMA KLAPESI ¢ikisi kapatilir.

12) Bosaltma sonu bekleme asamasi

BOSALTMA BITTi gikigl aktif edilir.

Bosaltma Sonu Bekleme Siiresi ayari girilmis ise, bu sire boyunca beklenir.

13) Bitis

Otomatik Cuval Birak ayari evet ise, CUVAL SIKMA c¢ikisi kapatilr.

Otomatik Baslama ayar evet ise, ilk agsamaya geri dondlir; hayir ise cihaz bekleme konumuna
doner.

Cuval Tutma ve Kontrol

GCUVAL SIKMA cikisi, cihazin galisma durumundan bagimsiz olarak CUVAL TUT ve CUVAL BIRAK girisleri
ile kontrol edilir.

CUVAL TUT girisine sinyal geldiginde CUVAL SIKMA ¢ikigi aktif edilir.
CUVAL BIRAK girisine sinyal geldiginde CUVAL SIKMA ¢ikisi kapatilir.

15



Girig ve Cikiglar

GIRIS 1 START

GIRIS 2 STOP

GIRIS 3 BOSALT

GIRIS 4 CUVAL KONTROL

GIRIS 5 (2.Kart Giris 1) | CUVAL TUT

GIRIS 6 (2.Kart Girig 2) CUVAL BIRAK

CIKIS 1 HIZLI DOLUM

CIKIS 2 YAVAS DOLUM

CIKIS3  |DOLUM BITTI

CIKIS4  |BOSALTMA KLAPESI

CIKIS 5 BOSALTMA BITTI

CIKIS 6 CUVAL SIKMA

CIKIS 7 ORTA DOLUM ( 2.Girig/Cikis karti gerektirir)

CIKIS 8 TOLERANS HATA ( 2.Giris/Cikis karti gerektirir)

16




5. DOLUM TiP C2 - CUVAL, EKSILTEREK

Dolum islemi
START girisi ardindan asagidaki asamalar sirasiyla gergeklesir:

1)

2)

Baslangig stre bekleme asamasi

« Baslangi¢ Gecikme Stiresi ayar girilmis ise, bu siire kadar beklenir.
Dara alma asamasi

« Dara alma iglemi yapllir.

Hizli dolum asamasi

« HIZLI DOLUM cikigi aktif edilir. ( Hiz Fonksiyonu ayari birlikte ise, ORTA DOLUM ve YAVAS
DOLUM cikislar da aktif edilir. )

«  Hizli Gecikme Siresi ayari girilmis ise, bu sire boyunca agirlik kontroll yapiimaz.
« Agirlik, hizli dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda HIZLI DOLUM c¢ikisi kapatilir.

Orta dolum asamasi

+«  ORTADOLUM cikigi aktif edilir. ( Hiz Fonksiyonu ayar birlikte ise, YAVAS DOLUM cikisi da aktif
edilir. )

« Orta Gecikme Siiresi ayari girilmis ise, bu sure boyunca agirlik kontrolli yapiimaz.

« Agirlik, orta dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

+ Asama sonunda ORTA DOLUM gikigi kapatilir.

Yavas dolum asamasi

*  YAVAS DOLUM cikisi aktif edilir.

«  Yavas Gecikme Siiresi ayari girilmis ise, bu stre boyunca agirlik kontroll yapilmaz.
« Agirlik, yavas dolum kesim de@erine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda YAVAS DOLUM cikigl kapatilir.

Kontrol agsamasi

«  Kontrol Bekleme Siiresi ayar girilmis ise, bu stire boyunca beklenir.

«  Durgunluk Kontrolii ayar evet ise, durgunluk isaretinin yanmasi beklenir.

- Agirlik degeri degerlendirilir; hafizaya alma, otomatik diizeltme islemleri gergeklesir.

- Tolerans Kontrolii ayari evet ise, tolerans kontroll yapilir; tolerans disi ise TOLERANS HATA
cikisi aktif edilir.

Dolum sonu bekleme asamasi

«  Dolum Bitti Stiresi ayar girilmis ise, bu siire boyunca beklenir ve DOLUM BIiTTi ¢ikisi aktif edilir.

Bitis

. ((j)fomatik Baslama ayar evet ise, ilk agsamaya geri donulir; hayir ise cihaz bekleme konumuna
Oner.
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Cuval Tutma ve Kontrol

CUVAL SIKMA cikisi, cihazin ¢alisma durumundan bagimsiz olarak CUVAL TUT ve CUVAL BIRAK girigleri
ile kontrol edilir.

CUVAL TUT girigsine sinyal geldiginde CUVAL SIKMA c¢ikigi aktif edilir.
CUVAL BIRAK girisine sinyal geldiginde CUVAL SIKMA ¢ikisi kapatilir.

Girig ve Cikiglar

GIRIS 1 START

GIRIS 2 STOP

GIRIS 3 BOSALT

GIRIS 4 CUVAL KONTROL

GIRIS 5 (2.Kart Girig 1) | CUVAL TUT

GIRIS 6 (2.Kart Giris 2) | CUVAL BIRAK

CIKIS 1 HIZLI DOLUM

CIKIS2 | YAVAS DOLUM

CIKIS 3 DOLUM BITTI

CIKIS 4 BOSALTMA KLAPESI

CIKIS 5 BOSALTMA BITTI

CIKIS 6 CUVAL SIKMA

CIKIS 7 ORTA DOLUM ( 2.Girig/Cikis karti gerektirir)

CIKIS 8 TOLERANS HATA ( 2.Giris/Cikis karti gerektirir)
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6. DOLUM TiP S - STANDART

Dolum islemi
START girisi ardindan asagidaki asamalar sirasiyla gergeklesir:

1)

2)

Baslangi¢ sinyal kontrol agamasi

« Baslangi¢ Sinyal Kontrol ayari evet ise, DOLUM KONTROL girisinin aktif olmasi beklenir.
Baslangig¢ sure bekleme asamasi

« Baslangi¢ Gecikme Siiresi ayari girilmis ise, bu siire kadar beklenir.

Sifirlama / Dara alma asamasi

« Basglangi¢ Fonksiyonu ayar segilmis ise, sifilama veya dara alma islemi yapilir; fonksiyon
secilmemis ise mevcut dara iptal edilerek brit tartim moduna gegilir.

Hizli dolum asamasi

- HIZLI DOLUM cikigi aktif edilir. ( Hiz Fonksiyonu ayari birlikte ise, ORTA DOLUM ve YAVAS
DOLUM cikislari da aktif edilir. )

«  Hizli Gecikme Siiresi ayari girilmis ise, bu sire boyunca agirlik kontroli yapiimaz.
« Agirlik, hizli dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda HIZLI DOLUM c¢ikigI kapatilir.

Orta dolum agamasi

« ORTA DOLUM cikigi aktif edilir. ( Hiz Fonksiyonu ayari birlikte ise, YAVAS DOLUM cikigl da aktif
edilir. )

«  Orta Gecikme Siiresi ayar girilmis ise, bu sure boyunca agirlik kontroll yapiimaz.

« Agirlik, orta dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda ORTA DOLUM cikigi kapatilir.

Yavas dolum asamasi

«  YAVAS DOLUM cikisi aktif edilir.

»  Yavas Gecikme Siiresi ayari girilmis ise, bu siire boyunca agirlik kontroli yapiimaz.
« Agirlik, yavas dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.

« Asama sonunda YAVAS DOLUM cikigl kapatilir.

Kontrol agsamasi

«  Kontrol Bekleme Siiresi ayar girilmis ise, bu stire boyunca beklenir.

«  Durgunluk Kontrolii ayar evet ise, durgunluk isaretinin yanmasi beklenir.

« Agirlik degeri degerlendirilir; hafizaya alma, otomatik dlizeltme islemleri gerceklesir.

- Tolerans Kontrolii ayari evet ise, tolerans kontroll yapilir; tolerans disi ise TOLERANS HATA
cikisi aktif edilir.

Dolum sonu bekleme asamasi
- Dolum Bitti Siiresi ayar girilmis ise, bu slire boyunca beklenir ve DOLUM BIiTTi ¢ikisi aktif edilir.
Bosaltma girisi bekleme asamasi

- Bogalt Girisi Bekle ayari evet ise, BOSALT girisi aktif oluncaya kadar beklenir.
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10) Bosaltma asamasi
«  Bosaltma Oncesi Bekleme Siiresi ayar girilmis ise, bu siire kadar beklenir.
«  BOSALTMA KLAPESI ¢ikig! aktif edilir.

« Bosaltma Agirlik Kontrol ayari evet ise, agirlik degerinin Bogs Agirlik Limiti ayarinin altina inmesi
beklenir.

« Bogaltma Siresi ayari ise, bu slire boyunca beklenir.

«  BOSALTMA KLAPESI cikisi kapatilir.
11) Bosaltma sonu bekleme asamasi

«  BOSALTMA BITTI cikisi aktif edilir.

« Bosaltma Sonu Bekleme Siiresi ayari girilmis ise, bu slire boyunca beklenir.
12) Bitis

«  Tdm c¢ikiglar kapatilir.

- Otomatik Baglama ayari evet ise, ilkk asamaya geri dondillr; hayir ise cihaz bekleme konumuna
doner.
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Girig ve Cikiglar

GIRIS 1 START

GIRIS 2 STOP

GIRIS 3 BOSALT

GIRIS 4 DOLUM KONTROL
CIKIS 1 HIZLI DOLUM

CIKIS 2 YAVAS DOLUM
CIKIS 3 DOLUM BITTi

CIKIS 4 BOSALTMA KLAPESI
CIKIS 5 BOSALTMA BITTI
CIKIS 6 TOLERANS HATA
CIKIS 7 ORTA DOLUM ( 2.Girig/Cikis karti gerektirir)
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7. AYARLAR

Dolum ayarlari mentsiine girmek igin tusuna bastiktan sonra ekranda dOA_VAI’ gOrunceye kadar
tusuna basin ve sonra tekrar tusu ile mentye girin. Dolum ayarlarinin genel gérinimu asagidaki

gibidir.

do.AyAr

Dolum Ayarlari

d.tiP. c

Dolum Tipi

bASLAnN

Baslangi¢ Parametreleri

dolLunn

Dolum Parametreleri

dulZelt

Kontrol Parametreleri

boSALt

Bosaltma Parametreleri

CUuAL

Cuval Parametreleri

Baslangi¢ Parametreleri

Minimum Dara

agirhik.

Parametre Acliklama Degerler Fabrika Ayari

b con START girisi alindiginda dolum iglemine

) ) baglamadan énce DOLUM KONTROL 1: Evet — 0: Hayir 0
Baslangi¢ Sinyal Kontrol girisinin kontrol edilmesini belirler.
be. S' START girisi alindiginda dolum iglemine 0 — 99.9 sanive 10
Baslangi¢ Gecikme baslamadan dnce bekleme suresi. ’ y )
Siresi
bAS.F. Doluma baslarken sifilama veya dara 0: Yok, 1: Sifirla, ]
Baslangig Fonksiyonu alma iglemi yapilmasini belirler. 2: Dara Al
fo) bAS Dolum/bosaltim iglemi tamamlandiktan

) ) sonra otomatik olarak tekrar baslamasini 1: Evet — 0: Hayir 0
Otomatik Baslama belirler.
dar.v Dara iglemi i¢in kabul edilebilir minimum 0 — 10000 taksimat 0
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dar.?

Dara islemi icin kabul edilebilir

maksimum agirlik 0 — 10000 taksimat 500
Maksimum Dara '
Dolum Parametreleri
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
hlZ.FO. Hizl, Orta, Yava§ (;lk|§|_ar|n|n|n nasil 0: Ayri Ayri, 1: Birlikte 0
Hiz Fonksiyonu acilacagini belirler.
h.o G Hizli dolum asamasinda, agirlik dederine
e bakilmaksizin hizli dolum gikisinin aktif 0 — 99.9 saniye 0
Hizli Gecikme Suresi edilecegi sire.
0.0 G Orta dolum asamasinda, agirlik degerine
e bakilmaksizin orta dolum ¢ikisinin aktif 0 — 99.9 saniye 0
Orta Gecikme Siresi edilecegi sure.
y lo) G Yavas dolum asamasinda, agirlik
e degerine bakilmaksizin yavas dolum 0 — 99.9 saniye 0
Yavas Gecikme Suresi cikisinin aktif edilecegi sire.
d.b S Kontrol asamasindan sonra (dolum
e bitiminde) bosaltma asamasina 0 — 99.9 saniye 1.0
Dolum Bitti Siiresi gecmeden dnce bekleme siresi.
Kontrol Parametreleri
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
d c S Yavas dolum ¢ikisinin kapatilmasindan
e sonra, agirlik degerlendirme islemi 0 —99.9 saniye 1.0
Kontrol Bekleme Siresi oncesi bekleme suresi.
Kontrol bekleme slresi sonunda
dur.c. durgunluk kontrolU yapilip 1: Evet — 0: Hayir 1
Durgunluk Kontrolu yapilmayacagini belirler.
dU y Otomatik dizeltme islemi sirasinda,
e dolum sonu gergeklesen agirlik ile hedef
Diizeltme Yiizdesi deger arasindaki farkin hangi oranda 0-100 % 50
hesaba katilacagini belirler. Sifir girilirse
dizeltme yapilmaz.
Otomatik diizeltme igleminin kag
du.S. dolumda bir hesaplanacagini belirler.
Dizeltme Sikligi 1'den biylk secilmisse Otomatik 1 -99 dolum 1

Baslama ayari 1 olmalidir. Aksi takdirde
etkisi bulunmamaktadir.
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duZ.v Dolum sonu gergeklesen hatanin
) otomatik diizeltme igleminde .
. - o o T S 0 — 10000 taksimat 5
Duzeltilecek Minimum degerlendirilmesi i¢in gerekli minimum
Hata deger.
duz A Dolum sonu gergeklesen hatanin
) otomatik diizeltme isleminde 0 — 10000 taksimat 500
Duzeltilecek Maksimum degerlendirilmesi i¢in gerekli maksimum
Hata deger.
tolL.c. Dolum sonu tolerans kontroli yapimasini| . £ . Hayir 0
. belirler.
Tolerans Kontrolu
Bosaltma Parametreleri
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
Bosaltma asamasi basinda BOSALT
boS.bE. girisinin kontrol edilip edilmeyecegini 1: Evet — 0: Hayir 1
Bosalt Girisi Bekle belirler.
b.o.S. BOSALTMA KLAPESI cikisi aktif 0— 999 sanive 0
Bosaltma Oncesi edilmeden 6nce bekleme suresi. ) y
Bekleme Suresi
b S BOSALTMA KLAPESI ¢ikisinin aktif olma
e slresi. Eger bosaltirken agirlik kontrol(i
Bosaltma Suresi yapiliyorsa, bu sure agirlik degerinin sifir 0 —99.9 saniye 2.0
bdlgesine girmesinden sonra iglemeye
baslar.
bOS.C. Bosaltma asamasinda agirlik kontrolu . .
yapilip yapilmayacagini belirler. 1: Evet - 0: Hayir 1
Bosaltma Agirlik Kontrol
Bosaltirken agirlik kontrolii yapiliyorsa,
bos.Li. agirlik degerinin bu limit altina inmesi 0 — 10000 taksimat 20
Bos Agirlik Limiti beklenir.
b.S.b. Bosaltma klapesi kapatildiktan sonra
Bosaltma Sonu Bekleme BOSALTMA BIT'_I_'I smyallnm Uretilme 0 - 99.9 saniye 1.0
Siiresi suresi.
Cuval Parametreleri
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
d.C. t. Dolum islemine baglamak icin CUVAL 1 Evet — 0: Havir 0
- SIKMA ¢ikisinin aktif olmasi beklenir. ) - ray
Dolum i¢in Guval Tut
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b.c.t.

Bosaltma igin Cuval Tut

Bosaltma islemine baslamak igin CUVAL
SIKMA ¢ikiginin aktif olmasi beklenir.

1: Evet — 0: Hayir

c.con.

Cuval Kontrol kullan

CUVAL SIKMA cikisinin aktif edilmesi
sonrasinda CUVAL KONTROL giriginin
aktif olmasi beklenir.

1: Evet — 0: Hayir

c.bir.
Otomatik Cuval Birak

Dolum/bosaltim dénglsu sonunda
CUVAL SIKMA cikisi otomatik olarak
kapatilir.

1: Evet — 0: Hayir

c.S.

Cuval Tut Bekleme
Siresi

Dolum/bosaltim iglemine baslamak igin
CUVAL SIKMA c¢ikisinin minimum aktif
olmasi gereken siire.

0 —99.9 saniye

25




8. BILGI SATIRI AGIKLAMASI

R01 Segili regete numarasi
A01 Asama numarasi (Sadece dolum yapilirken gdsterilir)
Ad.0010 Doldurulacak adet (Sadece adet girilmigse gdsterilir)

Not: Bilgi satiri dolum duraklatildiginda yanip soner.
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9. RECETE TANIMLAMA

Recete tanimlamak igin E tusuna uzun bastiktan sonra ekranda rEc.Ayr. goriinceye kadar
tusuna basin ve sonra tekrar tusu ile mendlye girin.

rEc. 1

ve tuslari ile regcete numarasini secin ve tusuna basin.

10 adet regete tanimlanabilir.

hEdEF
0

Hedef agirlik dolum iglemi icin hedeflenen agirliktir.

Hedef agirigi girin ve tusuna basin.

ortA
0

Hedef agirligin orta hizla doldurulacak miktarini girin ve tusuna basin.

Eger orta hizi kullanmayacaksaniz 0 girin.

yAvAS
0

Hedef agirigin yavas hizla doldurulacak miktarini girin ve tusuna basin.

Eger yavas hizi kullanmayacaksaniz 0 girin.

Sut Dolum gikiglarinin kapatiimasinin ardindan tartim kefesine dismesi beklenen ekstra
malzeme miktarini girin ve tusuna basin.

0 Bu deger otomatik dizeltme islemi ile optimize edilir.

tolLrnS. Tolerans degerini girin ve tusuna basin. (Tolerans kontroli agik ise segilebilir)
0

Ornek:

Hedef agirlik = 500 kg

Orta dolum miktari =0kg

Yavas dolum miktari =60 kg

Havadan disme miktari =10 kg

icin kesme degerleri:

Hizh dolum kesme degeri =430 kg

Yavas dolum kesme degeri =490 kg
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10. REGETE SECME

Recete segmek igin E tusuna uzun bastiktan sonra ekranda I'EC. SEC gorunceye kadar tusuna
basin ve sonra tekrar tusu ile menuye girin.

rEc. 1 ve tuslari ile recete numarasini segin ve tusuna basin.
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11. ADET GIRME

Dolum yapilacak adeti girmek igin E tusuna uzun bastiktan sonra ekranda AdEt gorinceye kadar
tusuna basin ve sonra tekrar tusu ile mendlye girin.

Ad.0000 ve tuslari ile adedi girin ve tusuna basin.
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12. RAPORLAR

Cihazda 2 adet rapor hafizasi bulunmaktadir: Gunlik ve Genel.

Rapor mensiine girmek igin E tusuna uzun bastiktan sonra ekranda rApor goriinceye kadar

tusuna basin ve sonra tekrar tusu ile mentye girin. ve tuslari ile yapacaginiz islemi segtikten
sonra tusuna basin.

Gun.rAP Gunluk rapor hafizasini goster
Gen.rAP Genel rapor hafizasini goster
Gun.SIL Ginliik rapor hafizasini sifirla
Gen.SiIL Genel rapor hafizasini sifirla

Rapor Hafizas1 Gériintiileme

Ginluk veya genel raporlardan birini segin ve tusuna basin.

AdEt Toplam dolum adedi gésterilir. tusuna basin.
5
toP_ Toplam dolum agirligi gosterilir. tusuna basin.

1000

v Minimum dolum agirligi gosterilir. tusuna basin.

990

A Maksimum dolum agirhgi gosterilir. tusuna basin.

1010

tolL ALt Tolerans altinda kalan adet gosterilir. tuguna basin.
1 (Tolerans kontrolU agik ise gosterilir)

tol.icl. Tolerans iginde kalan adet gésterilir. tusuna basin.
1 (Tolerans kontrolU agik ise gosterilir)

tolL.uSt. Tolerans Ustiinde kalan adet gosterilir. tusuna basin.
1 (Tolerans kontroll agik ise gosterilir)
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Rapor Hafizasi Sifirlama
Gun.SIL veya Gen.SIL segin ve tusuna basin.

SiIL h

tusuna basarak Esegin ve tusuna basin.

31




13. GIRIS - CIKIS TEST MENUSU

Giris ve gikiglari test etmek igin E tusuna uzun bastiktan sonra ekranda G C. tESt gorunceye kadar
tusuna basin ve sonra tekrar tusu ile mendye girin.

G.c.tESt tusuna basili tutarak ilk gikisi aktif edin, birakip tekrar X | tusuna basili

tuttugunuzda bir sonraki ¢ikis aktif olur.

Aktif girislerin numarasi ekranda gosterilir.
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14. DIL VE BILGI MENULERI

Dil Mentisii

Cihazin dil ayarini degistirmek i¢in bu mentyu kullanin.

dlL mentisine tusuna basarak girin. ve tuslarini kullanarak dili segin.
tr Tirkce
En ingilizce

Dili sectikten sonra tusuna basin.

Bilgi Mendisii

Cihaz yazihmi ile ilgili bilgi i¢in bu mentyu kullanin.
bILGI mentsine tusuna basarak girin. Bir sonraki bilgiye gegmek icin tusuna basin.
ErtE Uretici firma
b3 Model
1.00 Yazilim surdmi
ticA. 0  Uyumluluk modu (1:0IML, 0:Endiistriyel)

P. 11 Cihaz stirimu

En son bilgi gosterildikten sonra mentden gikilir.
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15. HATA VE UYARI MESAJLARI

Mesaj Anlami Coézim

hAtA 1 Kalibrasyon bilgisi bulunamadi Kalibrasyon yap

hAtA 2 Olgme devresinde ariza Servis gagir

hAtA 3 Yiik hiicresi bagl degil ya da baglanti hatali Yiik hiicresi baglantisini kontrol et

. i . Platform dolu ise bosalt, cihazi

hAtA 4 Cihaz acilista gostergeyi sifirlayamadi kapatip tekrar ac
L Az yuk, yuk hissedilmiyor ya da platform I .
hAtA 7 yerinde degil Platformu dlzgin yerlestir
1 Asin yuk, platformun tzerinde kapasitesini Yiikii azalt

hAtA 8 asan yuk var

hAtA10 islemci arizasi Servis gagir

hAtA11 Hafiza arizasi Servis gagir

hAtA13 RTC arizasi Servis gagir

hAtA14 RAM arizasi Servis cagir

Kagit yoksa tak, kagidin sikisip

hA tAzo Yazici anizas| sikismadigini kontrol et
hAtA21 Yazici sablonu bulunamadi Servis gagir

hAtA40 Yiik hiicresi besleme arizasi Servis gagir

hAtA70 Regete okunamadi Servis gagir

hAtA71 Recete secili degil Recete se¢

o Recete hedef ve dolum degerlerini
hAtA72 Regete uygun degil g6zden gecir
- Receteyi tanimla veya taniml bir

hAtA73 Regete tanimli degil recete sec

hA tA 74 Sifirlama yapilamadi, durgunluk yok veya Platformu / agirli§1 kontrol et

agirhik sifirlama limiti disinda
Dara alinamadi, durgunluk yok veya agirlik <o
hAtA75 Platformu / agirligi kontrol et

dara limiti disinda

hAtA88

Kalibrasyon yapilamadi

Kalibrasyon agirligini arttir

hAtA90

Kalibrasyon yapilamadi

Servis ¢agir

hAtA99

(Bu mesaj kalibrasyon sirasinda gérultr)
Taksimat yUk hucresi kapasitesine gore ¢ok
kicuk

Cihazi kapatip tekrar ag
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