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1. DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

@ YUk hicresi baglantisini yapmadan cihaza enerji vermeyiniz.

e® Yk hicresi baglantisi igin 6nerilen kablo kalinhgi 0.5 mm? dir. Daha ince kablo kullaniimasi zorunlu ise
tBesleme icin cift (veya daha fazla) ug¢ kullanmak yolu ile kalinlastiriimalidir. Bu husus 6zellikle uzun kablo
baglantilarinda énemlidir.

® Yk hiicresi / toplama kutusu baglantisi algilama uglarina sahip degilse (4'li baglanti) cihaz Hata 3 verecektir.
Boyle durumlarda, algilama uglarini yiik hiicresine en yakin noktada besleme uglarina baglayiniz. (Kablo
baglanti semasina bakiniz.)

® Yk hiicresi ve haberlesme baglantilari igin ekranh ve ¢ift blukimli kablo kullaniimahdir.

e En hassas tartim sonuglari igin, kalibrasyon dncesi cihaz en az yarim saat ¢alisir durumda bekletilmelidir.
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2. BAGLANTI SEMASI

KURULUM KILAVUZU

Besleme Pin Aciklama
+ 12-24 VDC
- e
Pin Aciklama
1 - isaret / Signal
Yiik Hiicresi 2 | +lgaret/ Signal
5 1 3 - Algilama / Sense (Not: YUk hicresinin Algilama'si mevcut degilse - Besleme)
4 + Algilama / Sense (Not: YUk hicresinin Algilama'si mevcut degilse + Besleme)
9 6 5 Sase
6 + Besleme / Excitation
7 - Besleme / Excitation
Bilgisayar Yazici
RS-232 Pin Aciklama
1 5 D-Tipi 9'lu Erkek D-Tipi 25'li Erkek
2 Rx 3(Tx) 2 (Tx)
;o ’ 9 3 Tx 2 (Rx) 3 (Rx)
GND 5 (GND) 7 (GND)
Pin isim Aciklama
o] GIRIS ORTAK 0VvDC
1 GIRIS 1 START
2 GIRIS 2 STOP
Girig 3 GIRIS 3 BOSALT
(ol 1]2[3]4[5]6]7]8] 4 GIRIS 4 CUVAL TUT
5 GIRIS 5 CUVAL BIRAK
6 GIRIS 6 GCUVAL KONTROL
7 GIRIS 7 K1 - OZEL GIRIS
8 GIRIS 8 K2 — OZEL GIRIS
Pin isim Aciklama
o] CIKIS ORTAK 12-24 VDC
1 CIKIS 1 HIZLI DOLUM
Cikis 2 CIKIS 2 YAVAS DO.LU_M
3 CIKIS 3 DOLUM BITTI
[O[1]2]3[4]5]6[7]8] .
4 CIKIS 4 BOSALTMA KLAPESI
5 CIKIS 5 BOSALTMABITTI
6 CIKIS 6 GUVAL SIKMA
7 CIKIS 7 S1 - OZEL CIKIS
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CIKIS ® 24v

ORTAK

L] M *

i e

CIKIS X ® ov
YUK

GIRIS X o o ® 24v

GIRIS

ORTAK ¢ o

Cizim 1: Ornek giris-gikis baglanti semasi

* Enduktif yik icin ters EMK koruma diyotu baglayiniz. (1N4001 veya esdegeri)
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3. GIRIS

3.1. Onden Go6riiniim

N | Fé

ABCG GHIIQ JRKLM I NOOP TUUV g Wwxyz (7 e
1 3 4 5 7 8 9 |
o |

Resim 1: Cihaz tartim modunda

D DDD o
HIZLI
k2 _DOLUR

Resim 2: Cihaz dolum modunda
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3.2. Tuslar ve islevleri

>0«

Sifirlama Tusu: Tarti kefesi bos iken, gostergeyi sifirlamak icin kullanilir.

Dara Gir Tusu: Tarti kefesindeki agirligi dara olarak almak igin kullantlir.

Dara Sil Tusu: Var olan bir dara islemini iptal edip brit gosterime gegmek icin kullanilir.

Fonksiyon Tusglari: Tartim Modu'nda islevleri yoktur. Dolum Modu'ndaki islevleri igin
“‘DOLUM MODUNDA GALISMA” bdlimune bakiniz.

Menii Tusu: Cihaz ayarlarinin yapildigi meni ekranini gagirmak, meni ekraninda
dolasirken bir Gst mentye donmek icin kullantlir.

STOP

Sil Tusu: Deger girilen ekranlarda geriye dogru silmek i¢in kullanilir.
Stop Tusu: Dolum Modu'ndayken dolumu durdurmak, iptal etmek veya Tartim Modu'na
dénmek igin kullanilr.

START

Gir Tusu: Menl ekraninda dolasirken, bir alt menlye girmek, deger girilen ekranlarda
deger girisini onaylamak icin kullanilir.

Start Tusu: Cihazi Tartim Modu'ndan dolum moduna almak ve dolumu baslatmak igin
kullanilir.

Yukari, Asagi Ok Tuslari: MenU ekraninda, secenekler arasinda dolagmak icin kullanilir.
Tartim Modu gosterge ekraninda, LCD kontrast ayari igin kullanihr.

Niimerik / Alfaniimerik Tuslar: Cihaza nimerik veya alfanimerik degerlerin girilmesi igin
kullanihr.

3.3. isaretler ve Anlamlari

NET Net isareti: Dara alindigini ve ekrandaki agirlik degerinin net deger oldugunu gésterir.
= () = Sifir igareti: Sifirdan sapmanin 0.25 taksimat (e) veya daha az oldugunu belirtir.
. < Durgunluk igareti: Agirlik degerindeki degisimin durgunluk sinirlari igerisinde oldugunu
belirtir.
H= X.XXX |Hedef agirlik: Cihaz Dolum Modu'ndayken gérintiilenir.
DOLUM
START
HIZLI
DOLUM
YAVAS
DOLUM Dolum iglemi ¢alisirken dolum asamasini belirtir.
Eger yanip sénerek goruntileniyorsa dolum duraklatiimis demektir.
DOLUM
KONTR.
DOLUM
HAZIR
BOSALT
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4. AYARLAR

Cihaz Tartim Modu ve Dolum Modu olmak Uzere iki farkli modda galisabilir.

« Tartim Modu'ndayken tartim yapabilir, cihazin kalibrasyonunu yapabilir ve cihazin diger tim ayarlarini
degistirebilirsiniz. Bu moddayken Dolum Modu'na gegmek igin e tusuna basin.

+  Dolum Modu'ndayken dolum yapabilir ve dolum ayarlarini degistirebilirsiniz. Bu moddayken Tartim
Modu'na gecmek igin SP tusuna basin.

« Cihaz Tartim Modu'nda agcilir.

4.1. Kullanimla ilgili Genel Bilgi

Ayarlar meniisiine girmek igin:

. MENU tusuna basin.

« Tartim Modu'ndayken Ayarlar menisl; Dolum modundayken Dolum Ayarlari menUsu agilir.

Menii iginde dolagmak igin:

. = ve = tuslarini kullanin.

« Ekranda ismi gérilen meniye girmek ve menudeki farkli parametreler arasinda dolagsmak igin tusuna
basin.

« Bir Ust menilye donmek igin ise mend tusuna basin.

| TR

Resim 3: Niimerik giris diyalogu
Numerik giris yapmak igin:

- Ekrandaki degeri silmek igin tusuna basin.
- /: Max ?
*  Yenidegeri 4 .. ”9 tuslariyla girin. Araya nokta koymak igin = 2 tusuna basin.

. m tusuyla onaylayin veya | MeN0| tusu ile islemi iptal edin.

START

Resim 4: Listeden se¢gme diyalogu
Listeden se¢im yapmak igin:

. : ve = tuslarini kullanin.

. @ tusuyla seciminizi onaylayin veya | MeN0. tusu ile islemi iptal edin.
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4.2. Ayarlarin Genel Gorunimu

KURULUM KILAVUZU

MENU =~ DOLUM | BASLANGIC PARAMETRELERI

AYARLARI 55| UM PARAMETRELERI
KONTROL PARAMETRELERI
BOSALTMA PARAMETRELERI
CUVAL PARAMETRELERI

MENU | YENI SIFRE TANIMLA
SIFRESI
SERVIS | GIRIS — GIKIS TESTI
ISLEMLERI TARTI PARAMETRELERI

TARTI AYARLARI

KALIBRASYON

SIFIRLAMA AYARLARI

DURGUNLUK AYARLARI

FILTRE AYARLARI

FABRIKA AYARLARINA DON

4.3. Dolum Ayarlan

4.3.1. Baslangi¢ Parametreleri

Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
BASLANGIC GECIKME START girigi alindiginda dolum islemine 0 — 100 saniye 1
SURESI baslamadan 6nce bekleme siiresi.

DARA ALINSIN MI? Dolum isleminin net veya brit agirlik Evet — Hayir Evet
Uzerinden yapilmasini belirler.

MINIMUM DARA Dara islemi icin kabul edilebilir minimum 0-10000 0
agirlik. taksimat

MAKSIMUM DARA Dara islemi igin kabul edilebilir maksimum 0-10000 0
agirlik. taksimat

Not: Baslangicta dara islemi yerine sifirlama yapilmasi i¢in dara alinsin se¢imi yapilip minimum ve maksimum
dara degerlerine O girilmelidir.

4.3.2. Dolum Parametreleri

SURESI

bitiminde) bosaltma asamasina gegmeden
Once bekleme suresi.

Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari

HIZLI YAVAS BIRLIKTE? | Hizli dolum asamasinda yavas dolum Evet — Hayir Hayir
¢ikisinin da aktif olup olmayacagini belirler.

HIZLI GECIKME SURESI |Hizli dolum asamasinda, adirlik degerine 0 — 100 saniye 0
bakilmaksizin hizli dolum ¢ikisinin aktif
edilecegi sure.

YAVAS GECIKME SURESI | Yavas dolum asamasinda, agirlik degerine 0 — 100 saniye 0
bakilmaksizin yavas dolum c¢ikisinin aktif
edilecegi sure.

DOLUM SONU BEKLEME | Kontrol agamasindan sonra (dolum 0 — 100 saniye 1
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4.3.3. Kontrol Parametreleri
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
KONTROL BEKLEME Yavas dolum ¢ikisinin kapatiimasindan 0 — 100 saniye 1
SURESI sonra, agirlik degerlendirme islemi 6ncesi
bekleme suresi.
KONTROL iCIN Kontrol bekleme siiresi sonunda durgunluk Evet — Hayir Evet
DURGUNLUK? kontroll yapilip yapiimayacagini belirler.
DUZELTME YUZDESI Otomatik duzeltme iglemi sirasinda, dolum 0-100 % 50
sonu gerceklesen agirlik ile hedef deger
arasindaki farkin hangi oranda hesaba
katilacagini belirler. Sifir girilirse dizeltme
yapilmaz.
DUZELTME SIKLIGI Otomatik duizeltme igleminin ka¢ dolumda bir 1 —99 dolum 1
hesaplanacagini belirler.
DUZELTILECEK MINIMUM | Dolum sonu gergeklesen hatanin otomatik 0 - 10000 5
HATA dizeltme isleminde dederlendirilmesi igin taksimat
gerekli minimum deger.
DUZELTILECEK Dolum sonu gergeklesen hatanin otomatik 0 — 10000 500
MAKSIMUM HATA dizeltme isleminde degerlendiriimesi i¢in taksimat
maksimum deger.
4.3.4. Bosaltma Parametreleri
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
BOSALT GIRISI BEKLE? |Bosaltma asamasi basinda bosalt girisinin Evet — Hayir Evet
kontrol edilip edilmeyecedini belirler.
BOSALTIRKEN TARTIM Bosaltma asamasinda agirlik kontrolu yapilip Evet — Hayir Evet
yapilmayacagini belirler.
BOSALTMA SURESI Bosaltma asamasinda bosalt ¢ikiginin aktif 0 — 100 saniye 2
olma suresi. Eger bosaltirken agirlik kontroli
yapiliyorsa, bu sure agirlik degerinin sifir
bdlgesine girmesinden sonra islemeye
baglar.
BOS AGIRLIK LiMITI Bosaltirken agirlik kontroll yapiliyorsa, 0 - 10000 20
agirhik degerinin bu limit altina inmesi taksimat
beklenir.
BOSALTMA SONU Bosaltma klapesi kapatildiktan sonra 0 — 100 saniye 1
BEKLEME bosaltma bitti sinyalinin Uretilme siresi.

Sayfa 9




$288 ENDUSTRIYEL DOLUM KONTROLORU KURULUM KILAVUZU

4.3.5. Cuval Parametreleri

Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
DOLUM iCIN CUVAL TUT | Dolum iglemine baslamak icin guval sikma Evet — Hayir Hayir
cikisinin aktif olmasi beklenir.
BOSALTMA ICIN CUVAL |Bosaltma igslemine baslamak icin guval sikma Evet — Hayir Hayir
TUT ¢ikisinin aktif olmasi beklenir.
CUVAL KONTROL Cuval sikma cikiginin aktif edilmesi Evet — Hayir Hayir
KULLAN sonrasinda guval kontrol girisinin aktif olmasi
beklenir.
OTOMATIK CUVAL BIRAK | Dolum-bosaltim déngiisii sonunda guval Evet — Hayir Hayir
sikma ¢ikigi otomatik olarak iptal edilir.
CUVAL TUT BEKLEME Dolum-bosaltim igslemine baslamak icin guval | 0 — 100 saniye 0
SURESI sikma ¢ikisinin minimum aktif olmasi
gereken sdre.

4.4. Tarti Ayarlari

4.4.1. Tarti Parametreleri

Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
TAKSIMAT Birbirini takip eden iki gosterge degeri 0.001 kg — 50 kg 0.1 kg
arasindaki farki belirler.
CEKER Tarti aletinin en buyuk tartim kapasitesini 100 — 24000 1000 kg
belirler. taksimat

4.4.2. Kalibrasyon

Bu menyu kullanarak sifir ve ¢eker kalibrasyonu yapabilirsiniz. Sadece ¢eker kalibrasyonu yapmak igin ekranda
“SIFIR KALIBRASYONU" yaziyorken SP tusuna basin.

4.4.21 Sifir Kalibrasyonu
Sifir kalibrasyonu yapmak igin:

«  Ekranda “SIFIR KALIBRASYONU” yaziyorken g tusuna basin.

« Platformu bosaltin, sallanti gegtikten sonra | ;, tusuna basin.

44.2.2 Ceker Kalibrasyonu
Ceker kalibrasyonu yapmak igin:

+  Ekranda “CEKER KALIBRASYONU’ yaziyorken g tusuna basin.

« Kalibrasyonda kullanmak istediginiz agirlidi girin ve tusuna basin.
- Kalibrasyon agirligini platforma yukleyin ve sallantinin gegmesi igin bir stire bekleyin.

. - tusuna basin. Ana menlye ddnulecektir.
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4.4.3. Sifirlama Ayarlari
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
ACILISTA SIFIRLAMA Cihazin aglilis sirasinda gostergeyi otomatik Acik — Kapall Kapali
olarak sifira ayarlayip ayarlamayacagini
belirler.
OTOMATIK SIFIRLAMA Gdostergenin sifirin altinda en az 5 saniye Acik — Kapali Kapali
kararh kalmasi durumunda sifirlama yapilip
yapilmayacagini belirler. Sadece Tartim
Modu'nda aktiftir.
SIFIR iZLEME Platform bos iken sifir civarindaki kiigiik Acik — Kapall Acik
degisimlerin otomatik olarak dizeltilip
dizeltiimeyecegini belirler. Sadece Tartim
Modu'nda aktiftir.
ACILISTA SIFIRLAMA Acilista sifirlanabilecek agirhgin cekere 0-100 % 10
LIMITI oranil.
SIFIRLAMA LiMITI Tus ile sifirlanabilecek agirhgin gekere orani. 0-100 % 10
4.4.4. Durgunluk Ayarlari
Parametre Aciklama Degerler Fabrika Ayari
DURGUNLUK ARALIGI Agirlik degisiminin durgun kabul edilecegi 05,1,2,3,4,5 1

deger araligi.

taksimat

DURGUNLUK SURESI

Agirlik degisiminin durgun kabul edilebilmesi
icin gerekli sure.

1, 2, 3, 4, 5 saniye

4.4.5. Filtre Ayarlari

Parametre

Aciklama

Degerler

Fabrika Ayari

FILTRE

Ortam sartlarina bagh olarak segilebilecek
tartim filtresi.

1 (en hassas) —
5 (en kaba)

1
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5. DOLUM MODUNDA CALISMA

Cihazi Tartim Modu'ndan Dolum Modu'na gegirmek igin g tusuna basiniz.

Cihaz dolum modunda c¢alisirken yapilabilecek islemler sunlardir:

«  Dolum hedef degerini girmek (veya degistirmek) i¢cin | 5 | tusuna basiniz.

«  Dolum islemini baslatmak igin tusuna basiniz veya START girisini aktif ediniz.

« Toplam hafizasini géruntilemek igin = .,  tusuna basiniz.

«  Dolum ayarlarini degistirmek igin | Mext.| tusuna basiniz.

Cihaz dolum modunda caligirken ekranin sag ust kbsesinde hedef agirlik gérintulenir.
Dolum islemi ¢alisirken ekranin sag alt kdsesinde dolum asamasi gérintilenir.

Dolum islemi duraklatiimigsa dolum asamasi mesaji yanip sdnerek gortntulenir.

Dolum Modu'ndan Tartim Modu'a dénmek i¢in tuguna basiniz.

5.1. Hedef Agirhgin Girilmesi

Dolum hedef agirligini girmek (veya degistirmek) i¢in, cihaz bekleme konumunda iken | ¢, tusuna basiniz.

5.1.1. Hedef Agirlik

Dolum iglemi igin hedeflenen agirlik.

5.1.2. Yavas Dolum Miktari

Hedef agirligin yavas hizla doldurulacak miktari.

5.1.3. Havadan Disme Miktari

Yavas dolum g¢ikisinin kapatiimasinin ardindan tartim kefesine dismesi beklenen ekstra malzeme miktari. Bu
deger otomatik dizeltme islemi ile optimize edilir.

Hizh dolum kesme degeri = Hedef agirlik — (yavas dolum miktari + havadan diisme miktari)
Yavas dolum kesme degeri = Hedef agirlik — havadan diisme miktari

Ornek:

Hedef agirlik =500 kg

Yavas dolum miktar =80 kg icin kesme degerleri: Hizli dolum kesme degeri =410 kg
Havadan disme miktari = 10 kg Yavag dolum kesme degeri =490 kg
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5.1.4. Dolum igleminin Baslatiimasi ve Durdurulmasi
« Dolum iglemi (veya START girisi) ile baslatilr.
- Calismakta olan dolum iglemi (veya STOP girigi) ile duraklatilir.
«  Duraklamis dolum iglemi (veya STOP girisi) ile iptal edilir veya (veya START girigi) ile devam
ettirilir.
«  Dolum islemi bitince veya iptal edilince bekleme konumuna geri dondaldr.
5.1.5. Toplam Hafizasi
« Cihazin glnlik ve genel olmak lzere iki adet toplam sayaci vardir.

- Toplam hafizasini géruntilemek igin, cihaz bekleme konumunda iken = ¢, | tusuna basiniz.

« Gunluk ve genel toplam arasinda gegis yapmak igin u veya tuslarini kullanin.

- Toplam hafizasini silmek igin, toplam gériintilenirken tusuna basip| ;, ile onaylayiniz.

« Agirlik ekranina geri dénmek icin | MeNd. tusuna basiniz.
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5.1.6. Dolum iglemi
START girisi ardindan asagidaki agsamalar sirasiyla gergeklesir:

1) Baslangi¢c agsamasi
« Dolum igin guval tut parametresi evet ise guval tutma ve kontrol proseduru isletilir.
« Baslangi¢ gecikme siiresi kadar beklenir.

- Baslarken dara alinacak ise, agirlik minimum/maksimum dara degerleri arasinda ve durgunluk mevcut
ise dara iglemi gerceklesir. Dara alinmayacak ise brit tartim moduna gegilir.

- Bu asamada cikislar aktif degildir.
2) Hizh dolum asamasi
« HIZLI DOLUM cikigi aktif edilir.
«  Hizli yavas birlikte parametresi evet ise YAVAS DOLUM cikis aktif edilir.
«  Hizli gecikme siiresi girilmis ise bu slire boyunca agirlik kontroll yapiimaz.
«  Adirlik, hizli dolum kesim degerine varincaya kadar bu asama devam eder.
« Asama sonunda HIZLI DOLUM cikigi kapatilir.
3) Yavas dolum asamasi
+  YAVAS DOLUM cikig! aktif edilir.
«  Yavas gecikme siiresi girilmis ise bu sure boyunca agirlik kontroll yapilmaz.
« Agirlik, yavas dolum kesim degerine varincaya kadar bu agama devam eder.
« Asama sonunda YAVAS DOLUM g¢ikigl kapatilir.
4) Kontrol agsamasi
«  Kontrol bekleme siiresi girilmis ise bu slire boyunca beklenir. Bu siirede ¢ikislar aktif degildir.

«  Kontrol igin durgunluk parametresi evet ise durgunluk isaretinin yanmasi beklenir. Bu strede ¢ikiglar
aktif degildir.

« Agirlik degeri degerlendirilir; hafizaya alma, otomatik dizeltme islemleri gergeklesir.
5) Dolum sonu bekleme agamasi

«  Dolum sonu bekleme siiresi girilmis ise bu siire boyunca beklenir ve DOLUM BiTTi ¢ikisi aktif edilir.
6) Bosaltma asamasi

« Bosaltma icin ¢uval tut parametresi evet ise guval tutma ve kontrol prosedur isletilir.

«  Bogalt girigi bekle parametresi evet ise BOSALT girisi aktif oluncaya kadar beklenir.

- BOSALT cikisi aktif edilir.

«  Bogaltirken tartim parametresi evet ise agirlik degerinin Bos agirlik limiti degerinin altina inmesi
beklenir.

« Bosaltma stiresi girilmis ise bu slre boyunca beklenir.
- BOSALT cikisi kapatilr.

«  Bosaltma sonu bekleme siiresi girilmis ise bu siire boyunca beklenir ve BOSALTMA BITTI ¢ikigi aktif
edilir.

7) Bitis
«  Otomatik guval birak parametresi evet ise CUVAL SIKMA ¢ikisi kapatilir.
« Cihaz bekleme konumuna déner.

Not: CUVAL SIKMA cikisi cihazin galisma déngustinden bagimsiz olarak CUVAL TUT ve CUVAL BIRAK girisleri
ile kontrol edilir.
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6. HATA VE UYARI MESAJLARI
Mesaj Anlami Coézim
Cﬂ(ﬂvg?k Platformun Gzerinde kapasitesini asan Yiikii azalt.
l | Qgg)i/li]k. YUk hissedilmiyor ya da platform yerinde Platformu diizgiin yerlestir.
Hata 2 Olgme devresinde ariza. Servis gagr.
Hata 3 Yuk hucresi bagh degil ya da baglanti hatal. Yuk hicresi baglantisini kontrol et.
Platformu kontrol et.
Sinyal dusuk.
Hata 4 Y s YUk hicresi baglantisini kontrol et.
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7. KUTU OLCULERI

Onden gorinim

Arkadan gorunum

Yandan gorunim

192 mm
- >
,,,,, i
94 mm
,,,,, \ A
g
90 mm
v
- -
186 mm 3
- .
135 mm 3
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8. TEKNIK OZELLIKLER

Besleme 9-27V DC, maksimum 10VA

Govde Pano tipi metal gdvde (montaj aksesuari Uzerinde hazir).
Grafik LCD, 202x32 nokta, 123mm x 23mm gdérunur alan, dijital kontrast ayari,
arkadan aydinlatma (LED)

Ekran o N . -~ .
Agirhik gostergesi: Biyik font, 7 hane agirlik, £, net, gercek sifir, durgunluk

isaretleri, birim (g,kg,t)

Menui ve diger ekranlar: 5x7 Alfanimerik font ile 4 satir x 33 karakter
23 tus mambren

Tus takim Indikator tuslar (Sifirlama, dara alma, dara iptal)

s Numerik / Alfaniimerik bilgi giris ve diizenleme tuslari

Meni ve fonksiyon tuslari
4 veya 6 telli

Yiik hiicresi Besleme gerilimi: 5V DC .
Empedans: 43 ... 1100 Q (Or. 8 x 350 Q)
Kablo uzunlugu: Maksimum 350m (20.75mm?, 6 telli kablo ile)
OIML Sinif Il 3000e, sinif Il 1000e, single range / multi range
Endustriyel kullanimda 24000d

5 Sinyal duyarlihg: 20.8uV/e

Tart/Olgme Giris sinyal araligr: 0..20mV
Olgme yontemi: Delta-sigma A/D, 20ms ... 1s glincelleme
I ¢6zUnUrlUk: 6,700,000 adim
Dogrusallik: < 0.007%

Arabirim 1 adet RS-232 seri baglanti (PC, yazici, terminal, vs.)
Maksimum 8 giris

Girigler 2500 Vrus optik izolasyon
Maksimum giris gerilimi 30 VDC, 15 mA
Maksimum 8 ¢ikis, 1-Form-A solid state
1500 Vrwms optik izolasyon

Cikiglar Maksimum gerilim 50 VDC
Maksimum yik akimi 500 mA

Boyutlar 192mm (en) x 135mm (boy) x 94mm (ylkseklik)

Cevresel kosullar

Calisma sicakhgt: -10°C ... +40°C
Saklama sicakhgi: -30°C ... +80°C
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